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© Handwerkzeugmaschine mit Vorsatzgerat. 



@ Es wird eine Handwerkzeugmaschine (1) vorgeschla- 
gen, die ein Maschinengehause (9) hat, in dem Off- 
nungen (13) eines Kuhlgeblases vorgesehen sind, durch 
die als Kuhlmedium (33) Luft nach aussen geblasen wird. 
Die Offnungen (13) sind von einem Leitelement (14) eines 
VorsatzgerStes (17) zumindest teilweise uberdeckt, sodass 
die Kuhlluft (33) uber einen Kuhlkanal (15. 22) zu einem 
zu kuhlenden Werkzeugbetatigungsbereich (16) des Vor- 
satzgerats (17) gefuhrt wird und von dort uber Cffnungen 
(23, 23a) ins Freie gelangt. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

Die Erfindung gent aus von einer Handwerkzeug- 
maschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
bzw. von einem Vorsatzgerat nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 5. 

Es sind schon Handwerkzeugmaschinen am 
Markt bekannt, die ein vom Antriebsmotor antreib- 
bares Kuhlgeblase zur KOhlung des Antriebsmotors 
und/oder des Getriebes bzw. des Schlagwerks auf- 
weisen. Dabei wird das Kuhlmedium, insbesondere 
Luft, vom Kuhlgeblase durch wenigstens eine Off- 
nung im Gehause nach aussen bzw. umgekehrt 
durch die wenigstens eine Offnung zum Kuhlgebla- 
se nach innen gefuhrt. 

Femer ist es bekannt, Handwerkzeugmaschinen 
mit Vorsatzgeraten zu versehen. Beispiele fur Vor- 
satzgerate sind bei Bohrhammern: 

- Meisselvorsatz zum Meisseln, 

- Winketbohrkopf zum Bohren bei beengten Platz- 
verhaltnissen, 

- Nadeiabklopfer zum Abtragen von Oberflachen, 
z.B. bei der Betonsanierung. 

Bei diesen Vorsatzgeraten erfolgt die Obertra- 
gung von Antriebsenergie, z.B Stossenergie, von 
der Maschine uber das Vorsatzgerat zum Werk- 
zeug. Durch Reibungsverluste bei der Obertragung 
der Antriebsenergie kann es dabei zu einer be- 
trachtlichen Erwarmung der Vorsatzgerate kommen. 
Bei Vorsatzgeraten, die eine Schlagubertragung er- 
moglichen, emitzen sich in erster Linie die Stossu- 
bertragungsflachen. Aber auch Reibungsverluste an 
den Fuhrungen der hin- und herschwingenden 
Schlagubertragungselemente (Dopper) tragen nicht 
unerheblich zur Erwarmung der Vorsatzgerate bei. 
Bekannte Vorsatzgerate werden deshalb oft schon 
nach kurzer Betriebszeit (20 bis 30 Minuten) so 
heiss, dass sie auch mit Handschuhen nicht mehr 
angefasst werden konnen. Bei langerer Betriebs- 
dauer konnen dann vor allem bei Vorsatzgeraten 
mit Kunststoffgehausen Ausfalle durch Ausschmel- 
zen von Bauelementen auftreten. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemasse Handwerkzeugmaschine 
bzw. das mit der Handwerkzeugmaschine verbind- 
bare Vorsatzgerat mit den Merkmalen des An- 
spruchs 1 bzw. 5 hat den Vorteil, dass der Vorsatz 
durch die Zu- bzw. Abluft des Kuhlgeblases der 
Handwerkzeugmaschine gekuhit wird. Auf diese 
Weise kann uber das Vorsatzgerat eine hohere 
Schlagleistung ubertragen werden, ohne dass die 
zulassige Beruhrungstemperatur am Vorsatzgerat 
uberschritten wird, d.h. es ist ein grosserer Arbeits- 
fortschritt moglich, wobei Handschuhe zum Schutz 
vor Verbrennungen nicht erforderlich sind. Die Be- 
triebszeit des Vorsatzgerats muss nicht zur Vermei- 
dung von Oberhitzung eingeschrankt werden. 
Kunststoffteile werden nicht thermisch uberlastet. 
Die Innentemperaturen im Bereich des Vorsatzge- 
rats und des Verbindungsbereichs an der Hand- 
werkzeugmaschine werden gesenkt. 



Durch die in den abhangigen Anspruchen aufge- 
fuhrten Massnahmen sind vorteilhafte Weiterbildun- 
gen und Verbesserungen der erfindungsgemassen 
Handwerkzeugmaschine bzw. des erfindungsge- 

5 massen Vorsatzgerats moglich. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Leitele- 
ment an dem abnehmbaren Vorsatzgerat ausgebil- 
det ist und bei an die Handwerkzeugmaschine an- 
gesetztem Vorsatzgerat eine OUnung im Gehause 

10 zum Durchtritt des Kuhlmediums zumindest teilwei- 
se uberdeckt. Bei abgesetztem Vorsatzgerat ist eine 
spezielle KOhlung nicht erforderlich, sodass dann 
auf eine besondere Kuhlmediumfuhrung verzichtet 
werden kann. 

15 

Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- 
20 schreibung naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines 
Bohrhammers mit daran angesetztem Vorsatzgerat, 
Fig. 2 einen Langsschnitt durch das Vorsatzgerat 
25 und 

Fig. 3 einen Teilschnitt durch den Bohrhammer 
bei abgenommenen Vorsatzgerat. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

30 

In Fig. 1 ist mit 1 ein Bohrhammer als Beispiel 
einer Handwerkzeugmaschine bezeichnet. Der 
Bohrhammer 1 weist ein Maschinengehause 9 auf, 
an das sich werkzeugseitig ein Vorsatzgerat 17, 

35 hier ein Nadeiabklopfer, anschliesst. Das Vorsatz- 
gerat 17 hat seinerseits ein ausseres Gehause 21, 
in dem durchgehende Schlitze 23 zum Austritt bzw. 
Eintritt eines Kuhlmediums angeordnet sind. Ma- 
schinenseitig ist an dem ausseren Gehause 21 des 

40 Vorsatzgerates 17 ein vorspringendes Leitelement 
14 angeordnet, das einen Teilbereich des Maschi- 
nengehauses 9 uberdeckt. 

In Fig. 2 ist ein Langsschnitt durch das Vorsatz- 
gerat 17 gezeigt, das an das Maschinengehause 9 

45 angesetzt ist. Das aussere Gehause 21 des Vor- 
satzgerates 17 bildet im Bereich des Maschinenge- 
hauses 9 das vorspringende Leitelement 14, das 
sich schalenartig an das Maschinengehause 9 an- 
schmiegt und die Offnungen 13 im Maschinenge- 

50 hause 9 uberdeckt. Das Leitelement 14 ist dabei 
als Teil eines Klemmhalters 34 ausgebildet. 

Das aussere Gehause 21 ist vorzugsweise aus 
weniger stark warmeleitendem Material, insbeson- 
dere aus Kunststoff gebiidet. Das Vorsatzgerat 17 

55 weist ferner ein inneres Gehause 20 auf, das einen 
Werkzeugbetatigungsbereich 16 des Vorsatzgerats 
17 umgibt. In dem Werkzeugbetatigungsbereich 16 
sind Schlagubertragungselemente, Dopper 30, 31 
untergebracht, die im Schlagbetrieb des Bohrham- 

eo mer Reibwarme erzeugen, welche zur Erwarmung 
des Vorsatzgerats 17 fuhrt. Das innere Gehause 20 
ist aus einem relativ gut warmeleitendem Material 
hergestellt, das eine ausreichende Abfuhr der Reib- 
warme aus dem Werkzeugbetatigungsbereich 16 

65 gewahrleistet. 
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lm Werkzeugbetatigungsbereich 16 sind ferner 
Stahlnadeln 32 axial verschiebbar gefuhrt, die vom 
Dopper 31 axial mit Stdssen beaufschlagt werden, 
wobei ebenfalls Reibwarme entsteht. Zwischen dem 
inneren 20 und dem ausseren 21 Gehause ist ©In 
Kuhlkanal 22 gebildet, der maschinenseitig In einen 
Kuhlkanal 15 mundet, der zwischen dem Maschi- 
nengehause 9 und dem Leitelement 14 gebildet ist. 
Andererseits ist der Kuhlkanal 22 mit den Schlitzen 
23 sowie mit einer Offnung 23a im Bereich einer 
vorderen NadelfQhrung des Vorsatzgerates 17 ver- 
bunden. 

In Fig. 3 ist ein Teilschnitt durch einen Bohrham- 
mer 1 gezeigt. Der Antriebsmotor 10 treibt ein Kuhl- 
geblase 11 an, das Kuhlluft uber einen Luftfuh- 
rungskanal 12 zu den Offnungen 13 fordert. Die 
Kuhlluft tritt dabei durch die Offnungen 13 im Ma- 
schinengehause 9 aus. 

Bei an den Bohrhammer 1 angesetztem Vorsatz- 
gerat 17 wird zumindest ein Teil des vom Kuhlge- 
blase 11 geforderten Luftstromes vom Leitelement 
14 in den Kuhlkanal 12, 22 geleitet. Dort umstreicht 
es den Werkzeugbetatigungsbereich 16 des Vor- 
satzgerates 17 und wird durch die Schlitze 23 hin- 
durch ausgeblasen. Der Weg des stromenden Kuhl- 
mediums ist in Fig. 2 durch Pfeile 33 veranschau- 
licht^Daruber hinaus gelangt das Kuhlmedium auch 
zur Offnung 23a, wobei insbesondere auch die Na- 
deln 32 gekuhlt werden. 

Es ist auch denkbar, das Kuhlmedium in umge- 
kehrter Richtung uber den Kuhlkanal 22, 15, die 
Offnungen 13 und den Fuhrungskanal 12 dem 
KQhlgeblase 11 zuzuleiten. Die Erfindung kann 
auch bei Vorsatzgeraten anderer Handwerkzeugma- 
schinen vorteilhaft angewandt werden. Das Leitele- 
ment 14 kann ggf. auch am Maschinengehause 9 
ausgebTIdet sein. 

Patentanspruche 

1. Handwerkzeugmaschine, insbesondere zum 
Bohren, Schlagbohren, Abtragen oder Meisseln, mit 
einem Maschinengehause (9), einem darin unterge- 
brachten Antriebsmotor (10), einem vom Antriebs- 
motor (10) antreibbaren Kuhlgeblase (11) sowie mit 
wenigstens einem Fuhrungskanal (12), der ein 
Kuhlmedium (33) vom Kuhlgeblase (11) durch we- 
nigstens eine Offnung (13) im Maschinengehause 
(9) nach aussen bzw. umgekehrt durch die wenigs- 
tens eine Offnung (13) zum Kuhlgeblase (11) nach 
innen fuhrt, dadurch gekennzeichnet, dass das Ma- 
schinengehause (9) oder ein abnehmbares Vorsatz- 
gerat (17) die Handwerkzeugmaschine (1) mit ei- 
nem Leitelement (14) versehen ist, das in eine die 
wenigstens eine Offnung (13) zumindest teilweise 
tiberdeckende Stellung bringbar ist und das uber 
Kuhlkanale (15, 22) das Kuhlmedium (33) zu einem 
zu kuhlenden Werkzeugbetatigungsbereich (16) for- 
dert bzw. uber den Werkzeugbetatigungsbereich 
(16) Kuhlmedium zum Fuhrungskanal (12) fuhrt. 

2. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Leitelement (14) 
am abnehmbaren Vorsatzgerat (17), insbesondere 
Vorsatzgerat (17) zum Meisseln mittels einer Mehr- 
zahl von Stahlnadeln (32), ausgebildet ist und bei 



angesetztem Vorsatzgerat (17) die wenigstens eine 
Offnung (13) im Maschinengehause (9) zumindest 
teilweise uberdeckt. 

3. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, da- 
5 durch gekennzeichnet, dass das Vorsatzgerat (17) 

ein warmeieitendes inneres Gehause (20), insbe- 
sondere aus Meta.ll, aufweist, das von einem weni- 
ger stark warmeieitenden ausseren Gehause (21), 
insbesondere aus Kunststoff, unter Bildung von da- 
10 zwischen liegenden genannten Kuhlkanalen (15, 
22) und im ausseren Gehause (21) vorgesehenen 
Austritts- bzw. Eintrittsoffnungen (23, 23a) fur das 
Kuhlmedium umgeben ist. 

4. Handwerkzeugmaschine nach einem der An- 
15 spriiche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Kuhlgeblase (11) als Kuhlmedium (33) Luft 
uber die Offnungen (13) zum Vorsatzgerat (17) for- 
dert. 

5. Vorsatzgerat zum Ansetzen an eine Hand- 
20 werkzeugmaschine nach einem der Anspruche 1 

bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Vorsatz- 
gerat (17) ein warmeieitendes, einen Werkzeugbe- 
tatigungsbereich (16) umgebendes inneres Gehau- 
se (20), aufweist, das von einem weniger stark war- 

25 meleitenden ausseren Gehause (21), unter Bildung 
von dazwischen liegenden Kuhlkanalen (15, 22) 
und im ausseren Gehause (21) vorgesehenen Aus- 
tritts- bzw. Eintrittsoffnungen (23, (23a)) fOr das 
Kuhlmedium umgeben ist und dass das Vorsatzge- 

30 rat (17) wenigstens ein Leitelement (14) fur das 
Kuhlmedium aufweist, das zumindest teilweise in 
Oberdeckung mit wenigstens einer Offnung (13) im 
Maschinengehause (9) der Handwerkzeugmaschi- 
ne bringbar ist, durch die Kuhlmedium von einem 

35 Kuhlgeblase (11) der Handwerkzeugmaschine nach 
aussen bzw. umgekehrt durch die wenigstens eine 
Offnung (13) zum Kuhlgeblase (11) der Handwerk- 
zeugmaschine nach innen gefuhrt wird. 

6. Vorsatzgerat nach Anspruch 5, dadurch ge- 
40 kennzeichnet, dass das Leitelement (14) an einem 

Klemmhalter (34) des Vorratsgerates (17) ausgebil- 
det ist, der zur Verbindung des Vorsatzgerates (17) 
mit dem Maschinengehause (9) dient. 
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